Tabellenbuch Metall 45. Auflage
S. 294, 295 und 300.

Berechnung Spanungsquerschnitt A

de f _ 18mme 0,35mm
4 4

A= =1575mm

Berechnung Spanungsdicke h

hziosm esin =0,15mm

fox Q,35mm 118°
2 2 2

Ermitteln der spezifischen Schnittkraft Kc

Material: 16MnCr5, h=0,15
Tabelle S.295: 4470 N/mm?

Berechnen der Schnittkraft Fc

F.=12eAek_ eC

F. =12e1575mme 4470 ¢11=929313N

mm?2

IQ.'I;ECHNIKUM

INTELLIGENTE QUALIFIZIERUNG

Schnittleistung Pc

p L F oV .10‘3
60
20929313N €32
P, = min 410 _ 4 956kW
2 60



Tabellenbuch Metall 45. Auflage
S. 294, 295 und 300. IQECHNIKUM

INTELLIGENTE QUALIFIZIERUNG

Fertigungszeit berechnen Hauptnutzungszeit th
(=== 20.4mmel 4 55 min
nef 566 e0,35mm

Anschnitt |s bei Spitzenwinkel 118°

Fertigungszeit:

|, =0,3ed =0,3¢18mm=5,4mm F,... = Einspannen + Bohren + Ausspannen

Berechnen des Vorschubweges L Fzer =1,5min+0,25min+1min = 2,75min
L=1+I1,+1, +1,

L =40mm+5,4mm+3mm+2mm =50,4mm

Berechnen der Drehzahl n

m

32— 1000
n=—°¢——Mmin =566
Ted 7e18mm
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